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INSTRUKCJA OBStUGI

WAZ ZAKUWANY VWPZ10m10x17,
VWPZ15m10x17, VWPZ20m10x17



Instrukcja obstugi wezy zakuwanych do kompresoréw
1. Wprowadzenie

Weze zakuwane do kompresordéw to trwate przewody pneumatyczne, przeznaczone do przesytu
sprezonego powietrza w instalacjach zasilanych kompresorem. Niniejsza instrukcja zawiera wytyczne
dotyczace prawidtowego uzytkowania, montazu, konserwacji i przechowywania wezy zakuwanych.

2. Zasady bezpieczenstwa

e Ochrona osobista: Uzywaj rekawic ochronnych, okularéw i odziezy roboczej podczas pracy z
wezami.

e Odtacz cisnienie: Przed podtgczeniem, odfgczeniem lub konserwacjg weza upewnij sie, ze
ci$nienie w instalacji jest catkowicie zwolnione.

e Przestrzegaj parametrow technicznych: Upewnij sig, ze ciSnienie i temperatura pracy nie
przekraczajg wartosci znamionowych weza.

e Zabezpiecz wai przed uszkodzeniami: Unikaj kontaktu z ostrymi krawedziami, substancjami
chemicznymi i Zréodtami wysokiej temperatury.

3. Montaz weza zakuwanego do kompresora
1. Wybdr odpowiedniego weza

o Upewnij sie, ze waz speftnia wymagania techniczne Twojego kompresora i narzedzi
pneumatycznych (ci$nienie robocze, Srednica wewnetrzna).

o Sprawdz stan zakutych koncéwek i zgodnos¢ ich gwintéw lub szybkoztgczy z instalacja.
2. Podtaczenie weza do kompresora

o Czyszczenie: Przed podtgczeniem wyczysé gwinty i szybkoztgcza, aby usungcé kurz,
oleje i inne zanieczyszczenia.

o Montaz: Wkre¢ koncéwke weza do ztgcza kompresora lub podepnij szybkoztgcze,
stosujgc umiarkowana site. Uzyj klucza momentowego, jesli wymagane.

o Test szczelnosci: Po podtgczeniu wtgcz kompresor i sprawdz szczelnosé potgczen. W
razie wyciekdw dokreé potgczenia lub wymien uszczelki.

3. Podtaczenie narzedzi pneumatycznych

o Przytacz drugi koniec weza do narzedzia pneumatycznego zgodnie z jego specyfikacja
techniczna.

4. Eksploatacja

e Ochrona przed uszkodzeniami: Unikaj nadmiernego zginania, rozciggania i skrecania weza
podczas pracy.



e Stabilne ci$nienie: Utrzymuj cisnienie w zakresie zalecanym przez producenta weza i
kompresora.

¢ Monitorowanie stanu weza: Regularnie sprawdzaj waz pod katem przetar¢, peknied i
uszkodzen korncowek.

e Bezpieczenstwo podczas pracy: Trzymaj waz z dala od ruchomych cze$ci maszyn i gorgcych
powierzchni.

5. Konserwacja

e Czyszczenie: Po zakoriczeniu pracy wyczys¢ waz zewnetrznie wilgotng Sciereczka. Unikaj
stosowania agresywnych chemikalidw.

e Sprawdzanie potaczen: Regularnie kontroluj szczelnos¢ gwintdw i stan uszczelek.

e Zwalnianie ci$nienia: Po zakoriczeniu pracy oprdznij waz z resztek sprezonego powietrza, aby
zapobiec naprezeniom wewnetrznym.

¢ Naprawa i wymiana: Uszkodzone koncéwki lub waz nalezy wymieni¢ na nowe elementy,
zgodne z zaleceniami producenta.

6. Przechowywanie
e Zwijanie weza: Zwin waz w luzne zwoje, aby uniknac zaginania lub deformacji.

e  Warunki przechowywania: Przechowuj waz w suchym i czystym miejscu, z dala od zrddet
ciepta, promieniowania UV i ostrych przedmiotéw.

e Organizacja przestrzeni: Uzywaj wieszakdéw lub uchwytéw do przechowywania wezy w
sposéb uporzadkowany.

7. Rozwigzywanie problemoéw

o Whycieki powietrza: Sprawdz potfaczenia i uszczelki. W razie potrzeby dokre¢ lub wymien
uszkodzone elementy.

o Uszkodzenia weza: W przypadku peknie¢ lub rozwarstwied wymien caty waz na nowy.

¢ Niskie cisnienie na wyjsciu: Upewnij sie, Zze waz nie jest zablokowany ani zatamany. Sprawd?
rowniez dziatanie kompresora.

8. Uwagi koncowe

Prawidtowe uzytkowanie wezy zakuwanych do kompresoréow gwarantuje bezpieczenstwo i wydajnosc

pracy. W razie watpliwosci zapoznaj sie z dokumentacjg techniczng producenta lub skontaktuj sie z
serwisem.



Pamietaj: Nigdy nie uzywaj uszkodzonego weza ani elementdw niezgodnych z zaleceniami
producenta. Regularna kontrola i konserwacja sg kluczowe dla dtugiej zywotnosci i niezawodnosci

weza.
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